Mit energiesparenden UltraSonic-Luftbefeuchtungssystemen
von Stulz Prozesse optimieren und Qualitat sichern.
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Das Befeuchtungs-
system mit hochster
Energieeffizienz

In Computerraumen, Laboratorien,
Technikraumen, Lagern, Buro-

und Verwaltungsgebauden - uberall
ist die Befeuchtung ein wichtiger
Bestandteil der optimalen Luft-
konditionierung.

Die Befeuch.tungssysteme von Stulz UltraSonic Z:yr;iilﬂir;‘]’gr&i'cnritk‘fi‘;fgg;_r
sorgen fur eine malBgeschneiderte Befeuchtung,

um optimale Prozesse und hohe Qualitatsstandards

sicherzustellen. Sie sind in verschiedenen Bau-

weisen — zum Beispiel zur Direktrauminstallation

oder zur Montage in einem Luftkanal - in ver-

schiedenen BaugroBen und mit umfangreichem

Steuerungs- und Installationszubehor verfugbar.

Die maBBgeschneiderten Befeuchtungsldésungen
ermaoglichen hocheffiziente Produktionsablaufe,
wie sie zum Beispiel in Druckereien, Fotolaboren
und Elektronikunternehmen notwendig sind.

In gleicher Weise spielt die optimale Luftfeuchte
in der Leder- und Textilindustrie eine wichtige
Rolle. In GroBbackereien, Kasereien und Lager-
raumen fur Lebensmittel dient die Befeuchtung
der Produktqualitat.



Ultraschallbefeuchter arbeiten nach dem Prinzip der Ultraschallverneblung.
Die Energie, die fur den adiabaten Befeuchtungsprozess notwendig ist,
wird der Umgebung entzogen. Es entsteht ein kalter Nebel, der den Raum

befeuchtet.

Die optimale Luftfeuchtigkeit fiir
Gesundheit und Produktion

Zu trockene Luft hat einen negativen Einfluss auf
die Gesundheit und das Wohlbefinden. Im Komfort-
klimabereich wird von den meisten Menschen eine
relative Luftfeuchtigkeit von 50 bis 55 % als ange-
nehm empfunden. Bei Werten zwischen 40 und 60 %
ist auch das Risiko einer moglichen Ubertragung
von Grippeviren verringert. AuBerdem lasst sich bei
befeuchteter Luft die Warme im Raum wesentlich
besser Uber einen Warmetauscher Ubertragen. Fur
industrielle Anwendungen, bei denen ein Produkt
oder der Produktionsprozess besondere Anforde-
rungen an die Luftfeuchtigkeit stellen, sind oft eben-
falls bestimmte Werte oder Toleranzen gefordert.

Druck- und Papierindustrie 50-60 %

Holzverarbeitung 40-60 %

Lederindustrie 50-60 %

Textilindustrie 60-70 % (bis zu 80 oder 90 %)
EDV >50%

Museen Abhangig vom Sammlungsgut 30-70%

Pharmaindustrie Abhéngig vom Produktionsgut; enge Toleranzen (25-70 %)

Elektronik 50%

FUr einige Produkte oder Produktionsprozesse
mussen in der industriellen Fertigung bestimmte
Werte oder Toleranzen bei der Luftfeuchtigkeit
eingehalten werden.

Adiabater Kiihleffekt: Gleichzeitige Temperatur-
absenkung der Raumluft

Bei der adiabaten Befeuchtung wird die Energie
fur die Zustandsanderung des Wassers in Form von
Wwarme der Umgebungsluft entzogen. Da dabei eine
Temperaturabsenkung der Luft stattfindet, wird
dieser Vorgang auch adiabater Kuhleffekt genannt.
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Beispiel adiabater Befeuchtung:
Luft von 21 °C / 3 g/kg soll auf 7 g/kg befeuchtet werden.






mit
hochsten Prazisionsanspriuchen
BNB Direktraum-Ultraschallbefeuchter
Die Stulz Direktraum-Ultraschallbefeuchter e Befeuchtungsleistungen von 1,0 bis 5,0 kg/h
UltraSonic BNB finden Anwendung bei der Befeuch- und 8,0 kg/h

tung von Produktionsraumen, EDV-Raumen, Lager- e Hochster Wirkungsgrad durch 48-VAC-Technologie
statten, Druckereien, Museen, Theatern und in vielen ¢ Optimale Wurfweite durch leistungsstarke

anderen Gebieten, in denen eine optimale Feuchte Querstromventilatoren
fur die Produktion, Lagerung oder das Raumklima e Komponenten aus hochglanzpoliertem Edelstahl
notwendig ist. Der integrierte Ventilator verteilt den und hochwertigem Kunststoff

im Wasserbad erzeugten Nebel im Raum. Durch
bewahrte Reglerkomponenten wird die gewlunschte
Raumfeuchte exakt eingehalten.




in Luftungskanalen
und Klimageraten

ENS Kanaleinbau-Ultraschallbefeuchter

Die Gerate der Modellreihe Stulz Ultraschall- e Befeuchtungsleistungen von 1,2 bis 18,0 kg/h
befeuchter UltraSonic ENS sind fur den Einsatz e Hochster Wirkungsgrad durch 48-VAC-Technologie
in der LUftungs- und Klimatechnik geeignet. e Punktuelle Befeuchtung durch feinsten Nebel
Eingebaut in Luftungskanélen, Kastengeraten e Komponenten aus Edelstahl und hochwertigem
und Klimageraten sorgen sie fur eine optimale Kunststoff

Feuchte fur die Produktion und Lagerung sowie
fur ein angenehmes Raumklima.

Der Luftstrom im Kanal sorgt dafur, dass der Nebel
aus dem Befeuchter getragen wird. Die gewlinschte
Raumfeuchte kann dabei durch bewahrte Regler-
komponenten exakt eingehalten werden.



Punktgenaue und hygienische
Befeuchtung

FN Einbau-Ultraschallbefeuchter

Die kompakten Stulz Ultraschallbefeuchter
UltraSonic FN wurden speziell fir den Einbau
in Lager- und Klimagerate, Laborschranke,
Garautomaten, Luftungstruhen und ahnliche
Anwendungen konzipiert.

Mit ihrer punktgenauen und hygienischen
Befeuchtungsleistung sind sie fur Labor-
und Reinraumanwendungen geeignet und
koénnen auch fur Pruf- und Simulationsgerate
eingesetzt werden.

e Befeuchtungsleistung 0,5 kg/h

e Punktuelle Befeuchtung durch flexible
Ansteuerung

e FUr hochste Prazisionsanspriche



Universelle Befeuchtung

SCA Universal-Ultraschallbefeuchter

Die universell einsetzbaren Stulz Ultraschallbefeu-
chter UltraSonic SCA verflgen Uber ein Verteiler-
system, mit dem unter anderem Frischetheken und
Klimakammern mit Nebel zur Befeuchtung versorgt
werden kénnen.

Die punktuelle Befeuchtung und eine prazise
Steuerung mit dem USSK-2-Schaltkasten unterstutzt
dabei, hohe Qualitatsstandards fur Lebensmittel
aufrechtzuerhalten.

¢ Befeuchtungsleistungen von 1,0 bis 2,0 kg/h

¢ Punktuelle Befeuchtung durch flexible
Ansteuerung

e Hochster Wirkungsgrad durch 48-VAC-Technologie



fur optimale
Luftfeuchte

Mit den Regelungs- und Steuerungslosungen von Stulz kdnnen die
UltraSonic-Befeuchtungslosungen fur jede Anwendung passend eingestellt
und in vorhandene Systeme integriert werden.

Steuerung USM/USS

Die Stulz UltraSonic USM/USS-Steuerungen bieten
eine universelle Regelungslosung — und ermaogli-
° 1 chen, eingebunden in ein Steuerungskonzept, die
Ansteuerung von bis zu 15 Befeuchtern der BNB-
g und ENS-Gerateserien. Die USM/USS-Steuerungen
. sind auch in Schaltkasten bzw. Schaltschranken
zur AuBBenaufstellung erhaltlich.

usm ECH

e

I e Proportionale Regelung Uber
Pulsweitenmodulation

‘ Automatische Erkennung von Wassermangel
; Entleerung und wiederkehrende Spulung bei
—_— langerem Betriebsstillstand

Optionale Wasserleitwertliberwachung

Interface

Mit dem Stulz UltraSonic Interface kdnnen die
Befeuchterlosungen einfach und kostengunstig in
eine vorhandene Mess-, Steuerungs- und Rege-
lungstechnik eingebunden werden. Mittels eines
externen Steuersignals kdnnen bis zu vier Stulz
UltraSonic Interface bzw. Befeuchter zu einem
Gesamtsystem mit 0 bis 100 % Leitungsabgabe
kombiniert werden. Das Interface ist auch fertig
verdrahtet in einem Schaltkasten erhaltlich.

¢ Invertierung von Relaisausgangen

Digitale Statusanzeige und Betriebsstundenzahler
Kaskadenschaltung

Optionale Wasserqualitatsuberwachung
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fur hygienisch
einwandfreien Betrieb

Die Stulz Umkehrosmoseanlage RO entzieht dem e Permeatleistungen 40,0, 80,0 und 120,0 I/h
Wasser aus dem Trinkwassernetz unerwinschte e Integrierte Steuerung mit visueller Klartextanzeige
Mineralien und Partikel und sorgt so fur einen hygie- e Hochleistungsmembran

nisch einwandfreien Betrieb. Sie ist in zwei BaugroRen e Druckerhéhungspumpe

erhéaltlich. Die Wasseraufbereitung erzeugt Permeat e Automatische Spulung nach 24 Stunden

Uber eine halbdurchlassige Hochleistungsmembran Betriebsstillstand, nach Wiederanlauf und nach
auf hochstem Niveau — und ist somit die High-End- vollem Wasserdrucktank
Losung fur die Stulz Ultraschallbefeuchter. e Permeat-Leitwertmessung und variabel

einstellbarer Permeat-Grenzleitwert
Alarmmeldung Uber potentialfreien Kontakt

Wasseraufbereitung Advanced - die High-End-L6sung
fiir Stulz Ultraschallbefeuchter

Zulauf Leitungswasser

Umkehrosmose-
anlage RO il f
Ik - —

a» RO 5-fach-Verteiler

2y

Umkehrosmose-
=N drucktank

133

- Abwasser

Permeat

Y Kanaleinbau-Ultraschallbefeuchter

Wasserablauf

Zubehor fiir eine einfache Installation

FUr die Stulz UltraSonic-Ultraschallbefeuchter ist umfangreiches Zubehér und Installationsmaterial
erhéltlich — von unterschiedlichen Feuchteflhlern und -hygrostaten tber Nebelauslasslanzen,
Wandhalterungen und Sicherheitswannen bis hin zu Installationssets, Verbindern und Schlauchen.
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lonenaustauscher Raumfeuchtefiihler Magnetventil Leitfahigkeits-Messkit
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Stulz GmbH / Geschéaftsbereich S-Klima
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